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파인애플오토필러 PAF-95

각부의 명칭

에스엘기업

CLAMP 유니트

높이조절유니트

전후진센서유니트
스타트버튼

길이조절 유니트

CLAMP 

전후진센서실린더

급속배기밸브(공급밸브)

밸브박스

배출위치결정

클램프전후진실린더

클램프완료센서 클램프열림센서

센서도그
클램프높이조절

안전커버

클램프전진

클램프후진

절단폭조절핸들

에어유니트

속도조절
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에스엘기업

실린더전진완료센서 작업완료센서

센서도그

클램프

스프링

하우징

조절너트

외피칼전진

외피칼후진

속도조절

도마하우징

도마
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2 공기압력은 5~6 사이가 되도록 조절한다.

3 작업전 1~3 회정도 공회전시킨다 

4 파인애플중심과 클램프블럭의 중심을 맞추고 절단할 거리를 셋팅을 한다.

주의사항

뜨거운물을 사용후에는 찬물세척을 실시한다

세척후 오일이나 식용그리스를 작동부위에 바른다.

각센서부위에 물이 남아 있지 않도록 한다.

에어필터에 수분이 쌓이지 않도록 관리한다.

이송부 샤프트에 이물질이 끼이지 않도록 청결하게 관리한다.

작업후나 칼교체작업시에는 에어공급을 OFF 시킨다. 

작업전 볼트가 풀린 것은 없는지 확인한다. 

1주일에 1회 이상 볼트가 풀렸는지 조여본다. (중요부위 외피칼 전후진부위)

동작순서

운전준비

1 동작시 이물질이 있는지 확인한다.

에스엘기업
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1. 심부위가 절단되지 않을 경우
1-1. 외피칼과 심칼의 끝면이 일치하는지 확인한다.
1-2. 심칼끝이 파손되어 있는지 확인한다.

2. 외피가 절단이 되지 않을 경우
2-1. 동작시 외피칼이 도마에 접촉되는지 확인한다.
   확인방법은 도마면에 종이를 놓고 동작을 시켜본다.
2-2. 동작시 공기압력이 적절한지 확인한다.
   압력이 지나치게 낮거나 속도가 현저히 떨어질 경우에 외피절단이 
   잘 이루어지지 않습니다. ( 권장압력 : 5 ~ 6 )
2-3. 외피칼끝이 파손되어 있는지 확인한다.

   조절하여 장착하여야 한다. 

3. 심부위 위치가 맞지 않을 경우
파인애플의 중심과 CLAMP의 중심이 
일치하도록 조정한다.

4. 외피의 일부가 남을경우
4-1. 수평조절핸들을 이용하여 
    수평을 맞추어 놓고 작업을 실시한다.
4-2. 외피칼의 크기가 적절한지 확인한다.
    

   파손으로 인해 칼을 연마한 경우에는 조립시 심칼끝면과 외피칼끝이 일치하도록

문제발생시 조치방법 (절단)

에스엘기업

심칼조절너트

걸쇠판

칼체결볼트

밀대판

심칼외피칼
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1. 스타트버튼을 눌렀는데 동작하지 않을 경우
 클램프 열림 센서를 터치한다.
(에어유니트에 공압이 공급되는지 확인한다.)

2. 전후진 실린더가 전진하지 않을 경우
클램프 완료 센서를 터치한다.

3. 클램프 가 열리지 않을 경우
(외피칼전후진)작업완료 센서를 터치 한다.
(센서터치후에도 열리지 않을경우에는 공급밸브를 잠그고 클램프후진 호스를 뺀다음
클램프전후진실린더 쪽에 공기압을 불어넣으면 열립니다.)

터치가 되지않을때 렌찌볼트를
조금 풀러서 화살표 방향과 
같이 움직여서 바르게 조정한다.

윤활불량인경우 물이나,WD를 뿌려주고 공회전을 3회정도 실시후 사용한다.
4. 외피칼이 전진중에 클램프가 열릴경우

작업완료센서가 터치되어 열리는 현상으로 작업센서 위치를 조정한다.
(외피절단칼이 후진시 터치가 되지않으면 클램프가 열리지 않습니다.)

렌찌볼트를 조금 풀러서 화살표 방향으로 
움직여서 바르게 되도록 한다.

5. 칼전후진 실린더가 후진하지 않을 경우
전진완료센서를 터치한다.
(센서터치후에도 후진 않을경우에는 공급밸브를 
잠그고 외피칼후진쪽 호스를 뺀다음
실린더쪽에 공기압을 불어넣으면 후진합니다.)

문제발생시 조치방법 (동작)

에스엘기업

전진시 잘못된 예 전진시 바른 예 후진시 바른 예

후진시 잘못된 예

클램프완료센서 클램프열림센서

외피칼후진 외피칼전진

칼전후진실린더
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6. 칼전후진 실린더가 전진하다 멈출 경우
(공기압이 공급되는지 확인한다.)   
(이물질이 끼었는지 확인한다.)

7. 칼전후진 실린더가 후진하지 않을경우
1. 실린더 전진완료센서가 터치 되었는지 확인한다.
    터치시 동작하면 센서의 위치를 조절한다.
    터치시에도 동작하지 않을시 센서의 고장유무를 확인한다.
2. 과도한 사용으로 인한경우
    장시간 윤활할수있는 윤활유(WD)나, 물세척을 하지 않고 사용할경우에는
    스테인레스의 특성상 열팽창으로 인해 발생될수 있습니다.
    물세척하여 열을 식힌후에 사용하면 됩니다.
     * WD는 식품에 들어가면 안되므로 사용을 자제한다.

8. 센서점검
입력신호 호스를 빼서 공기압이 나오는지 확인한다.
출력신호 호스를 빼고 센서를 눌러서 공기압이 나오는지 확인한다.

입력신호가 들어오지않을때는 메인공기압이 들어오는 확인한다.
   메인이 들어오지 않을때는 호스쪽이 막힌것으로 전체적으로 AS를 받아야 한다.
출력신호가 나오지 않을때는 센서를 교체한다.

9. 분해조립후 이상시
(공압호스 뺐다가 꼽았을때 센서 소음기에서 바람새는 소리가 날때는
호스를 바꾸어 끼울 것.)
센서 교체시 입력신호와 출력신호 호스에 표식하여 바뀌지 않도록한다.
이상동작시에는 본사로 연락하여 AS를 받도록한다.
입력과 출력이 바뀔경우 이상동작을 합니다.

10. 실린더에서 바람소리가 날경우
실린더 내부에 패킹이 파손된 경우이므로 교체하여야 합니다.

11. 에어유니트점검
에어필터에 있는 수분을 주기적으로 빼준다.
(수분이 많을시 이물질발생으로 인하여 밸브에 끼어서 이상을 발생시킵니다.)

에스엘기업

입력신호
출력신호
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1. 공압이 작동하지 않도록 공급밸브를잠근다.

2. 칼-체결볼드 4개를 푼다.

3. 칼세트를 잡아당겨 빼낸다.

4. 준비된 칼세트를 끼우면 스토퍼에 걸쇠에 걸쇠판이
    걸리도록 끼우고 체결볼트를 잠근다.

주의사항

칼세트를 락스에 담가 놓으면 부식이 발생합니다.

물로만 세척할것. (내부에 이물질이 남지 않도록 세척한다)

5. 평칼 교체시에는 날방향에 주의할것.
    반대로 조립시 많은 찌꺼기와 불균일하게 절단됩니다.

    칼날이 무디어지면 절단면이 지저분하게 변합니다.

1. 도마에 홈이 깊어지면 교체하거나 가공하여야합니다.
     절단면이 불균일할수 있습니다.
     
2. 도마와 칼이 접촉되지않을때
      도마는 절단시 충격을 흡수하기 위해 도마안쪽에 스프링이 있습니다. 
        (스프링 파손시 도마가 튀어 나오지 않습니다.)

3. 도마의 재질은 PE로 식품위생에 적합한 재질이므로 물세척하면 됩니다.

에스엘기업

도마관리

칼교체

체결볼트

걸쇠판

스토퍼
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공압배관도

에스엘기업
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에스엘기업
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에스엘기업
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에스엘기업
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에스엘기업


